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DE 25 17 827 Al - Gottfried Urban, Graz 

A oven for thermal treatment of articles, in particular a baking oven for 
dough articles, comprises a conveyor that circulates in the oven chamber, 
in particular baking chamber, for a number of trays that serve for holding 
the articles to be treated, in particular dough pieces. The trays are pivotably 
suspended on the conveyor for their surface to be horizontal in the stable 
equilibrium position and sloping, if necessary, in a position for discharge. 
In the vicinity of a loading and unloading opening of the oven, locking 
means are provided, temporarily keeping a tray, which has migrated into a 
position behind this opening, in a horizontal position for loading or in an 
inclined position for unloading. The oven comprises a loading opening (4) 
with a lower defining surface that aligns with a horizontal surface of a tray 
(17), constituting a horizontal loading level (25); and a separate unloading 
opening (5) with a lower defining surface that is in alignment with a pref- 
erably sloping surface of a tray, constituting a preferably inclined unload- 
ing lever (26). 



<g) Int. CI. 2 : A 21 B 1/46 

® @yMOESR2:fP-l9BiLBSC O^dJTSCH LAND 



DEiifSCHES PATE NTAMT 




© Offenlegungssehrift 25 17 827 

(g) Aktenzeichen: P 25 17 327.2 

@ AnmelcJetag: 22. 4. 75 

@ Offenlegungstag: 4. 11. 76 



CM 



CM 



Unionsprioritat: 
® @ ® 



Bezeichnung: 



Ofen fur mit Warme zu behandelndes Gut, insbesondere Backofen fur 
Teigwaren 



Anmelder: 



Urban, Gottfried, Graz, Steiermark (Osterreich) 



@ 



Vertreter: 
Erfinder: 



Riebling, G., Dr.-lng.. Pat.-Anw.. 3990 Lindau 
gleich Anmelder 



CM 
00 



CNJ 



« 10.76 . 609 845/67 



6/60 



2517827 

: • It.".. "• 



Gottfried Urban 

A 8050 3 r a a , Steiermark, Gsterreicr 
ArgenotstraBe 15 

"Of en fur mit Warms zu behandelndes Gut, 
insbesondere Backofen fiir Teigwaren" 



Die Erfindung geht aus von einem Of en Cur ;r.it V/arme 
zu behandelndes Gut, insbesondere einem Backofen fur Teigwaren, 
mit einem im Ofenraum, insbesondere Backraum. umlaufenden 
Forderer fur eine Anzahl von Tragern, die der Aufnahme des zu 
behandelnden Gutes, insbesondere Backgutes, dienen una in 
Gelenken pendelnd am Forderer derart aufgehangt sind, dafi 
ihre Tragf lache in der stabilen Gleichgewichtslage and in der 
Beschickungsstellung horizontal, in einer Entnahmestellung 
hingegen bedarfsweise schrag verlauft, wobei im Bereich einer 
Beschickungs- bzw. Entnahmeof f nung des Ofens Verriegelungsvor^ 
richtungen zur temporaren Halterung eines jeweils hinter diescr 
Offnung befindlichen zugewanderten Guttragers in einer horizon= 
talen Beschickungsstellung bzw. einer schragen Entnahmestellung 
vorgesehen sind. 

Ein solcher Backofen ist beispielsweise in der US-PS 
_ 3 ° 46 _ 913 be schrieben L er besitzt jedoch nur eine einzige, sowohl 
der Beschickung der Guttrager als auch der Entnahme'des Backgutes 
dienende Off nung in der Ofenwandung. Diese Off nung ist vohl 
durch eine Plattform in einen oberen, der Beschickung dienenden 
Bereich und in einen unteren, der Entnahme dienenden Bereich 
unterteilt, eine gleichzeitige Entnahme und Beschickung ist 
aber ihsofern unmoglich, als der jeweils nachste hinter dem 
Beschickungsbereich bef indliche Guttrager jewel Is schon fruh.r-, 
sine Be sc h i c kung 3 =. 1 5 i lung erreicht als der- hinter dc-.r, Entnahme-- 
oereich b«?5 indl.icr. :- Guttrager in seine En tnahm^st sllunc gelanv \. . 
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Beschiclcung und Ehtnahme sind also bei diesem vorbekannten Of en 
nur nacheinander 0 aber nicht gleichzei tig durchf uhrbar . 

Davon abgesehen ergeben sich durch die Anordnung einer 
vergleichsweise groBen, ho hen und breiten 0 unverschlieBbaren 
Entnahme- und Beschic kun g s off nung beim vorbelcannten 3acko£eri 
sehr erhebliche Warmeverluste, v/eil diese Off nung v/ahrend 
beider auf einanderf olgender Vorgange der- Beschiclcung des Of ens 
und der Ehtnahme des Baclcgutes off en bleiben mufl. 

Zur Eeseitigung dieser Nachteile und zweclcs Durchf uhrung 
eines rationellen* virtschaf tlichen Baclcbetriebes sieht nun 
die Erfindung ihren v/esentlichsten Merlcmalen zufolge vor p dafl 
del* Of en der eingangs bezeichneten Gattung eine Beschickungs= 
off nung mit einer mit einer horizontal verlaufenden Tragf lache 
eines Guttragers f luchtenden und so eine horizontale Beschickungs= 
ebene bildenden unteren Begrenzungsf lache und eine gesonderte 
Entnahmeof f nung mit einer mit einer vorzugsweise schragver= 
laufenden Tragf lache eines Guttragers f luchtenden und so eine 
vorzugsv/eise schragveriauf ende Entnahme^^ene bildenden unteren 
Begrenzungsf lache aufweist. 

Beim Erf indungsgegens tand kann somit die jpweils nicht 
benutzte Offnung der Ofenwandung geschlossen bleiben, so etwa 
beim Beschicken des Ofens mit einer ersten Charge des Backgutes 
die Entnahmeof f nung , beim Entnehmen einer letzten Charge die 
Beschickungsof f nung . Dariiber hinaus konnen aber die Beschickungs= 
und Entnahmevorgange vorzugsv/eise exakt synchronisiert und 
koordiniert werden, sofern die Entnahmeof f nung an derselben 
Seitenwand des Ofens unterhalb der Beschickungsof f nung angeordnet 
ist, wobei Beschickungsebene und Entnahmeebene einen spitzen 
V/inkel einschlieBen und dieser spitze Winkel ungef ahr jenem 
Zentriwinkel gleich ist, velcher dem Abstand zweier Aufhangungen 
-der- in g-leiehen Abstanden -voneinander_,auf_ einem zylindris_chen 
Forderer bef estigten . Guttrager entspricht* 

Auch dann, verm eine solche Synchronisation nicht vor= 
gesehen wird, ist aber der erf indungsgemafle Of en den Of en der 
oben bezeichneten vorbekannten Bauart wirtschaf tlich deshalb 
uber-legen, v/eil die Of f nungszeiten der beiden die Entnahme= 
off nunc bsvi'c B^schickurigsof £ nung verschlieBenden Of entiiren 
■://'i- r -.inf--:>^-r.:.-: 1 . : vsnabhangig sind und so-Ai t okonomisch. indi = 
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viduell gesteuert verden konnen, sei es synchron oder e inane er 
uberlappend oder auch nacheinander auf einanderf clgend. 

Es sind auch schon, so z.B. aus der US-PS 2 552 75S, 
Backofen bekanntgevorden, bei denen in der Wandung eine eihzige 
Off nung vorgesehen ist, die sowohl der Entnahme des Backgutes 
als auch der Beschickung des Of ens dient; die dieser Off nung 
zugeordneten Entnahme- bzw. Beschickungseinrichtungen sind jeveils 
bedarfsweise in eine Entnahme T bzw. Beschickungss tellung verstell= 
bar. Daraus ergibt sich aber schon zwangslauf ig, dafl Entnahme- 
und Beschickung svorgange zeitlich auf einanderf olgen mussen und 
nicht - vie beim Erf indungsgegenstand - gleichzeitig erfoigen . 
konnen. Der durch die zwingende Auf einanderf olge dieser Vorgange 
bedingte Zeit-, Leistungs- und Energieverlust bestatigt somit 
die Vorteilhaf tigkeit und technische tJberlegenheit der erfindungs= 
gemaBen Lc^Jing. 

Die Zeichnungen zeigen ein Ausf uhrungsbeispiel des 
Erf indungsgegenstandes, und zwar einen Backofen fur Teigvaren, 
in einem schematischen Langsschnitt nach Fig.1 und in einem 
Langsschnitt, teilweise auch in Langsansicht nach Fig. 2. 

Der in den beiden Zeichnungsf iguren dargestellte , fur 
das Wesen der Erf indung lediglich als Ausf uhrungsbeispiel er= 
lauterte Backofen besitzt ein auf der Basis 1 ruhendes, iso= 
lierendes Gehause 2, das einen Ofenraum (Backraum) 3 einschlieBt 
und iiber eine Beschickungsof f nung 4 und eine Entnahmeof f nung 5 
von auBen her zuganglich ist. Oberhalb der Beschickr"-igs- und 
Entnahmeof f nung 4 bzv. 5 befindet sich - vie ublich - eine Dunst= 
haube 6 mit einem Schwadenabzugsrohr 7- Ein solches Schwaden= 
abzugsrohr 8 befindet sich ferner auch beispielsweise in der 
Decke des Backraumes 3.* Zumindest diesem Schwadenabzugsrohr 8 
sollte ein vorzugsveise selbsttatig, z.B. periodisch gesteuer= 
tes Abzugsventil zugeordnet sein, welches j _e.do.ch_ der t)bersicht= _ 
lichkeit der Gesamtdarstellung halber nicht dargestellt ist. 

Im Ofenraum 3 befind-et sich, im wesentlichen parallel 
zu den Of enlangswandungen und zentral angeordnet, die als ein 
Heizrohr 9 ausgebildete Warmequelle; dieses Heizrohr 9 erithalt 
eine Brennkammer Vo, in die sich von einer Seite des Of ens her 
die Flamme 11 eines dort angeordneten Brenners 12 richtet. 
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Die von der Flamme 11 erhitzte Luft stromt zunachst - 
in der Fig. 2 gesehen *- nach links gegen die gegenuberliegende 
Seite des Of ens, gelangt sodann uber eine Verbindungsof f nung 
in eine oberhalb der Brennkammer 10 befindliche, der Fuhrung 
der Verbrennungsgase dienende Kammer 13, stromt uber diese 
der Fuhrung der Gase dienende Kammer 13 wieder in der Gegeh= 
richtung innerhalb des Heizrohres 9 zuriick und entweicht schlieG= 
lich, nachdem sie die Warme an die Wandung des Heizrohres 9 ab= 
gegeben hat, uber den Rauchabzug 14 ins Freie. Zur Unterteilung 
des Heizrohres 9 in die Brennkammer 1o und die Kammer 1 3 dient 
beim dargestellten Ausf Uhrungsbeispiel eine horizontale Langs= 
wand 15, die nicht ganz bis zu der dem Brenner 12 gegemiber= 
liegenden Stirnwand des Heizrohres 9 reicht, sondern dort eine 
Off nung zum tibertritt der Verbrennungsgase in die Kammer 13 
freilaflt; diese Langswand 15 teilt, wie die Fig.1 zo^igt, den 
Querschnitt des zylindrischen Heizrohres 9 in zwei Kreissegmente. 

Selbstverstandlich ist im Rahmen der Erfindung jedwede 
andere Ausbildung der Warmequelle bzv. eines Heizrohres denkbar 
ohne vom Grundgedanken der Erfindung abzuweichein; insbesondere 
gilt dies fur die innerhalb des Heizrohres angeordneten Fuhrungen 
der Verbrennungsgase und die Unterteilung des Heizrohres. 

Gleichwohl beim dargestellten Ausf uhrungsbeispiel Heiz- 
rohr 9 und Brenner 12 ortsfest und unbev/eglich vorgesehen sind, 
mag es im Rahmen der Erfindung fallveise - z.B. zur Erleichterung 
der Lagerung des Forderers - zweckmaBig erscheinen, das Heiz= 
rohr und/oder den Brenner drehbar zu lagern und mit dem Forderer \ 
mitdrehen zu lassen, vobei Heizrohr bzw. Brenner gegebenenf alls I 
vorteilhaft als ein Lager fur den drehbaren Forderer ausgebildet 
sein konnen, sei es als f est stehender oder als drehbarer Lagerteil. 

Beim dargestellten und erlauterten Ausf uhrungsbeispiel 
ist ring sum das ortsfeste Heizrohr 9 der in Umlauf versetzbare 
-Forderer- 1 6 -fur -eine- Anzahl- von— Gut tragern- 17 angeordne t ,- die - 
der Aufnahme des nicht dargestellten Backgutes, z.B. Brotes, 
dienen. Der im wesentlichen zylindrische Forderer 16 ist urn 
eine zur Langsachse des Heizrohres 9 parallele ideelle Achse 
18 drehbar gelagert. Da sich im Bereich dieser ideellen Achse 18 
das Heizrohr 9 und der Brenner 12 erstrecken, vird der Forderer 
16 zumindest an einer Seite des Of ens zwecfanafligerweise mittels 
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einiger Sonnenrader 1 9 an ei.nem Laufkranz 2o gelagert; gleicher- 
mafien vare auch eine Lagerung mittels Plane tenradern denkbar. ' 
Der Antrieb des umlauf enden Forderers 16 erfolgt iiber einen 
Riemen- oder Kettentrieb 21 ' , ein Zahnradgetriebe od.dgl. 
mittels des im Bereich der Ofen-Basis 1 angeordneten Motors 21 . 
Anstelle der Sonnenrader 19 konnen - vie schon erwahnt - auch 
beliebige andere Lagerungsorgane angeordnet werden oder es kann 
zur Lagerung des Forderers das Heizrohr bzv. der Brenner benutzt 
werden. 

Die einzelnen Guttrager 17 sind am umlauf enden, zylind= 
rischen, . z.B. kafigartig gestalteten und gegliederten Forderer 
16 in den Gelenken 22 pendelnd (schaukelnd) aufgehangt, und 
\ zvar derart, dafl sie in ihrer stabilen Gleichgewichtslage eine 
horizontal verlaufende, als Herd dienende Bodenflache aufweisen. 
Der der Beschickungs- und Entnahmeoff nung 4 bzw. 5 des Ofens 
zugev/endete Rand der Guttrager 17 weist von der Drehachse 18 
des Forderers 16 einen Abstand auf , der nur wenig geringer ist 
als die Entfernung des inneren unteren Randes dieser Offnungen 
von der Drehachse, so dafl die Guttrager 17 beim Vorbeivandern 
an den innenseiten dieser Offnungen 4 bzw. 5 in deren unmittel= 
bare Nahe gelangen.- 

Im Bereich der Beschickungsof f nung 4 des Ofens ist 
eine bedarf sveise , vorzugsweise selbsttatig gesteuerte, z,B. 
durch eine Programmsteuerung betatigbare Verriegelungsvorrich= 
tung 23 als Fangvorrichtung zur temporaren Halterung eines 
jev/eils hinter dieser Beschickungsof f nung 4 bef indlichen , zuge= 
uranderten Guttragers 17 angeordnet; mittels dieser Verriegelungs=+ 
vorrichtung 23 kann ein zu beschickender Guttrager 1 7 in einer 
zur Beschickung geeigneten, mit der Beschickungsof f nung 4- f luch= 
tenden, horizontalen Stellung festgehalten urerden". 

Im Bereich der Entnahmeof f nung 5 des Ofens ist gleich= 
falls eine bedarf sweise , vorzugsweise selbsttatig gesteuei;t 
betatigbare Verriegelungsvorrichtung 24 zur temporaren Halte= 
rung eines jeweils hinter dieser vorzugsweise schrag abvarts 
weisenden Offnung 5 bef indlichen zugevanderten Guttragers 17 
angeordnet, mittels dessen dieser Guttrager gefangen, um einen 

Vinkel geki p pt und in einer zur Entnahme des Gutes geeigneten . 

mit der Entnahmeof f nung 5 des Ofens f luchtenden, vorzugsweise 
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schrag abwarts weisenden Stellung, festgehalten werden kann, so 
dafl das Backgut vollig selbsttatig und zwangslaufig uber. die 
schiefe Ebene des Guttragers 17 abrutscht und den Of en verlafit. 

Die einzelnen Guttrager 17 veisen zum Zusammenwirken mit 
den Verriegelungsorganen 23 und 24 der Off nungen 4 und 5 an 
ihren diesen Offnungen zugekehrten Langsseiten gewiinschtenf alls 
zumindest einen sich seitwarts erstreckenden Haltedorn 17' oder 
ein ahnliches, sinngemafl wirksames Organ auf . 

Vorteilhaf terweise ist der Winkel 06 , welcher von der 
durch die Unterkante der Beschickungsof f nung 4 bestimmten 
Horizontalebene , d.i. die Beschickungsebene 25, und von der 
durch. die Unterkante der Entnahmeof f nung 5 und die Drehachse 
18 des Forderers 16 bestimmten schragverlauf enden Entnahmeebene 
26 eingeschlossen wird, etva gleich jenem Zentriwinkel , der 
dem Abstand zweier Aufhangungen der in regelmafiigen Abstanden 
auf dem Forderer 16 befestigten Guttrager 17 entspricht. Auf 
diese Weise befindet sich stets ein Guttrager 17 dann hinter 
einer der beiden Offnungen 4,5 , wenn auch die jeweils andere 
Offnung von einem solchen Guttrager 17 besetzt ist, so daB 
Beschickung und Entnahme zweier verschiedener Guttrager 17 
gleichzeitig wahrend eines Stillstandes des Forderers 16 durch= 
geftihrt werden kann. 

Der Of en enthalt auch Vorrichtungen zur periodisch 
gesteuerten Erzeugung von Dampf schwaden , sofern er als Backofen 
fUr Teigwaren dient, und zwar ist zunachst eine Anzahl schwaden= 
erzeugender Rohre , sogenannter Schvadenrohre 27, vorgesehen, 
'die vorzugsweise oberhalb des Heizrohres 9 angeordnet sind und 
solcherart besonders intensiv von der auf steigenden Strahlungs= 
hitze dieses Heizrohres 9 erhitzt werden. SelbstverstcLndlich 
konnen solche Schwadenrohre bzw. Schwadenerzeuger anderer 
Gattung auch an anderen Stellen des Ofenraumes 3 angeordnet 
werden, wobei als Schwa denbildner beispielsweise Platten, 
Abschirmungen , Rinnen od.dgl. in Betracht zu Ziehen sind, auf 
die intermittierend V/asser aufgespruht wird. 

Im Rahmen der Erfindung besteht ein einzelnes, im Detail 
nicht dargestelltes Schwadenrohr 27 vorzugsweise aus einem. inne= 

-ren-^ — ^u^ars^-erf^^re-nde^-i — fn-i-t- Fer^ra-ti^nren— v-e^-e4^en e n I ^ei t un g-5e v oh-r 
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rohr austretenden Wassers dienenden, gleichf alls mit Perf oratior/sn 
versehenen Oder auch einseitig of fenen AuCenrohr, um bedarf sveise 
ein im Leitungsrohr zugefuhrtes Wasser auf die Innenvandung des 
heiflen Auflenrohres zu v erspruhen und die dabei entstehenden 
Dampf— oder Dunstschwaden durch des sen Perf orationen bzv/. durch 
dessen offenes Ende in den Ofenraum austreten zu lassen, Diese 
vorteilhaf te Gestaltung eines Schwadenrohres ist von erheblicher 
Bedeutung und kann mit den geschilderten spezif ischen Vorteilen 
auch bei Of en anderer Bauart Verwendung finden. 

Weiters befindet sich im Ofenraum 3 seitlich, namlich 
in der Nahe der Beschickungsof f nung 4 eine Spruhvorrichtung 23 
zum vorzugsweise selbsttatigen , z.B. periodisch gesteuerten 
Verspruhen dampf- oder dunstbildenden Wassers auf das Backgut, 
welches sich auf den jeweils an dieser Spruhvorrichtung 28 
vorbeivandernden Guttragern 17 befindet. 

Die Hauptvorteile des erf indungsgemaflen Ofens sind 
darin zu erblicken, dafl alle zu einer Charge gehorigen Backguter 
innerhalb des Ofenraumes einer stetig und standig vechselnden, 
bei alien Gutern absolut gleichmafligen Warmestrahlung ausgesetzt 
verden, so daB es fiir die das Backgut tragendeh Herde keiner 
rnassiven, isolierenden und warmespeichernden Platten bedarf, 
daB fernerfiir alle in den Of en einzubringenden Herde bzv. 
Beschickungsvorrichtungen dieselbe Beschickungsof f nung benutzt 
vird, demnach jede Beschickung in derselben Hohe stattfinden 
kann (zum Unterschied gegenUber bekannten Etagenbackof en ) und 
dafl schlieBlich nicht nur der Backvorgang , die Schwdenbildung 
usav. , sondern auch die Beschickung und insbesondere die Entnahme 
des Backgutes aufierordentlich einfach automatisierbar bzw. 
gewtlnschtenf alls gleichzeitig durchfiihrbar ist und alle diese 
Vorgange unschwer zu einem kontinuierlich ablaufenden Zyklus 
programmgesteuert zusammengef aflt werden konnen r voraus sich 
eine - hohe" Leistuhgsf ahigkeit de"s Of ens" ergibt 7 "zumal "auch "die" 
Beschickungsdichte vesentlich grofler als bisher gevahlt werden 
kann. 
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Patentanspruche: 

Of en fiir mit WSrme zu behandelndes Gut, insbesondere 
Backofen fUr Teigwaren mit einem im Ofenraum,. insbesondere 
Backraum, umlauf enden Forderer fur eine Anzahl von Tragern, 
die der Aufnahme J des zu behandelnden Gutes, insbesondere 
Backgutes, dienen und in Gelenken pendelnd am Forderer 
derart aufgehangt sind, dafl ihre Tragf lache in der stabilen 
Gleichgewichtslage und in der Beschickungsstellung horizontal, 
in einer Entnahmesteilung hingegen bedarfsweise schrag 
verlauf t, wobei im c Bereich einer Beschickungs— bzv. 
Entnahjueof f nung des Of ens Verriegelungsvorrichtungen zur 
temporaren Halterung .eines jeweils hinter dieser Off nung 
befindlichen zugevanderten Guttragers in einer horizontalen 
Beschickungsstellung bzv/. einer schragen Entnahmesteilung 
vorgesehen sind, dadurch gekennzeichnet, dafl der Of en eine 
Besch'ickungsof f nung (4) mit einer mit einer horizontal 
verlauf enden Tragf l&che eines Guttragers (17) fluchtenden 
und so eine horizontale Beschickungsebene ('25) bildenden 
unteren Begrenzungsf lache und eihe gesonderte Entnahme= 

cjffnung (5) mit einer mit einer vorzugsveise schragverlauf enden 

i 

Tragf l&che eines Guttragers fluchtenden und so eine vorzugs= 
v/eise schragverlauf ende Entnahmeebene (26) bildenden unteren 
Begrenzungsf lache aufweist. 

2. Of en nach Anspruch 1 ,. dadurch gekennzeichnet, dafl die 
Entnahmecjf f nung (5) an derselben Seitenv/and des Of ens unterhalb 
der Beschickungsof f nung (4) angeordnet ist, wobei Beschickungs= 
ebene (25) und Entnahmeebene (26) einen spitzen Winkel (pC) 
einschlieflen . 
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3. Of en nach Anspruch 2/ dadurch gekennzeichnet , da3 der 
von Beschickungsebene (25) und Entnahmeebene (26) einge= 
schlossene spitze Winkel (c6) ungefahr jenem Zentriwinkel 
gleich ist, velcher dem Abstand zveier Aufhangungen der 
in gleichen Abstanden voneinander auJF einem zylindrischen 
FOrderer (16) befestigten Guttrager (17) entspricht.' 
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